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	Тема:
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	Форма отчета

	1. 
	Допуски и посадки шпоночных соединений
	1. Применение шпоночных соединений.
2.  Основные параметры  призматических и сегментных шпонок. 
3. Допуски шпоночных соединений и их обозначение на чертежах.
	Используемая литература:
Метрология, стандартизация и сертификация в энергетике
Автор(ы): 
С.А. Зайцев, А.Н. Толстов, Д.Д. Грибанов, Р.В. Меркулов
Издательство: 
Академия, 2009

Основы стандартизации, допуски, посадки и технические измерения. Учебник для учащихся техникумов
Автор(ы): 
Н.С. Козловский, А.Н. Виноградов
Издательство: 
Машиностроение
Год: 
1982

Видео:

	Сделать конспект письменно в тетради или выполнить задание в программе WORD(2-3 СТРАНИЦЫ).Выслать файлWORDили в виде фотографии (если в тетради)с выполненным заданием  на электронный адрес onoshkin.sergey@yandex.ruили в социальной сети «ВКонтакте»https://vk.com/id25553248 В названии файла указать: номер группы, название дисциплины, свою Фамилию ИО, дату выдачи задания!

	2. 
	ПЗ №5 чтение чертежей деталей
	Выполнить ПЗ по образцу, данному ниже.
	Используемая литература:
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Издательство: 
Академия, 2009

Основы стандартизации, допуски, посадки и технические измерения. Учебник для учащихся техникумов
Автор(ы): 
Н.С. Козловский, А.Н. Виноградов
Издательство: 
Машиностроение
Год: 
1982

Видео:

	Сделать конспект письменнов тетради или выполнить задание в программе WORD(2-3 СТРАНИЦЫ).Выслать файлWORDили в виде фотографии (если в тетради)с выполненным заданием  на электронный адрес onoshkin.sergey@yandex.ruили в социальной сети «ВКонтакте»https://vk.com/id25553248 В названии файла указать: номер группы, название дисциплины, свою Фамилию ИО, дату выдачи задания!







Инструкционная карта №4
Для выполнения практической работы по метрологии «Чтение чертежей деталей»
Цель занятия: научиться читать чертежи деталей, определять размеры деталей, шероховатость поверхностей, отклонения форм размеров, определять типы соединений и других данных, приведенных на чертеже.
Оборудование, приспособления, инструменты: тетрадь, ручка, карандаш, линейка, чертежи деталей машин. 
Порядок выполнения работы
1. Внимательно изучить инструкцию, порядок выполнения работы.
2. Прочитать чертеж (приложение 2), записав все данные по примеру правил чтения чертежа и примеру чтения чертежа (приложение 1)
Правила чтения чертежа
3. Прочитать основную надпись чертежа. Из нее узнать название детали, ее материал, масштаб изображений, обозначение чертежа и другие сведения. 
4. Определить, какие виды даны на чертеже, какой из них является главным. Определить, какие еще изображения есть на чертеже. 
5. Рассмотреть изображения во взаимной связи и попытаться представить себе форму изделия. 
6. Определить по чертежу габаритные размеры детали и другие размеры. При определении размеров обращать внимание на знаки радиуса, диаметра, квадрата. 
7. Определить отклонения размеров и их допуски. 
8. Определить допуски формы и расположения поверхности. 
9. Установить, какой должна быть шероховатость поверхностей детали. 
10. Прочитать обозначения резьб, данные о покрытиях и термической обработке.
11. Сделать вывод по проделанной работе
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Приложение 1
Пример чтения чертежа детали "В[image: ]ал".
1. Чертеж выполнен на формате А3. Деталь называется "Вал", изготовлена из материала Сталь 45 ГОСТ1050-74, масса детали 3 изображений чертежа 1:1, шифр чертежа СПТУ ХХ ХХХХ ХХ7.
2. На чертеже изображен главный вид вала, два вынесенных сечения А-А и Б-Б, два выносных элемента Д и Г, выполненные в масштабе увеличения: Д- 4:1, Г- 2:1.
3. Вал имеет цилиндрический конец с резьбой, далее идет усеченный конус, затем еще 2 цилиндрических элемента. В детали есть шпоночная канавка, с двух сторон сняты фаски 1,6 мм под углом 45°.
4. Габаритные размеры детали: длина 300 мм, наибольший диаметр 45 мм. Чтобы деталь уместилась на формат применен разрыв.
5. Некоторые размеры даны с отклонениями:

[image: ] Номинальный диаметр вала 28 мм, верхнее отклонение +0,2 мм, нижее- 0, допуск размера 0,2 мм.

[image: ] Номинальный размер 8 мм, верхнее отклонение +0,2 мм, нижее- 0, допуск размера 0,2 мм

Номинальный размер 5 мм, верхнее отклонение +0,2 мм, нижее- 0, допуск размера 0,2 мм[image: ]

[image: ] Номинальный размер 40 мм, верхнее отклонение 0 мм, нижее - 0,6, допуск размера 0,6 мм

[image: ]   Номинальный размер 8 мм, положение поля допуска Р, квалитет точности 9, верхнее отклонение 0 мм, нижее - 0,036 допуск размера 0,036 мм
45h8- Номинальный размер 45 мм, положение поля допуска h, квалитет точности 8. 
Неуказанные отклонения размеров H14, h14, +- IT/2.

6. На чертеже на двух поверхностях указаны допуски на радиальное биение не более 0,02 мм по диаметру относительно базы В.
7. Шероховатость неуказанных поверхностей детали Ra6,3 мкм, но есть поверхности с другими параметрами шероховатости, указанными на чертеже, например Rz25, Ra0,8 и Ra0,4. 
8.  В конце детали на цилиндрическом элементе нарезана резьба М30 х 1,5-6g- резьба метрическая цилиндрическая, наружный диаметр 30 мм, с мелким шагом 1,5 мм, правая, класс точности 6g. 
Вся деталь подвергалась термической обработке до получения твердости 35- 40 по Роквеллу.



Приложение 2


[image: ]




[image: ]




















image1.emf

image2.emf

image3.emf

image4.emf

image5.emf

image6.emf

image7.emf

image8.emf

