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1.ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
ПМ 03 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих

1.1. Область применения программы

Учебная практика ПМ является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 23.02.03 Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта (базовая и углубленная подготовка).

1.2. Место ПМ в структуре основной профессиональной образовательной программы:__ Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании для повышения квалификации и переподготовки специалистов по профессии:

(  слесарь по ремонту сельскохозяйственной техники 

(  тракторист

1.3. Цели и задачи ПМ – требования к результатам освоения модуля:

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт: _ проведения технических измерений соответствующим инструментом и приборами;

выполнения ремонта деталей автомобиля;

снятия и установки агрегатов и узлов автомобиля;

использования диагностических приборов и технического оборудования; 

выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию автомобилей;

в результате освоения ПМ обучающийся должен уметь:

 выполнять метрологическую поверку средств измерений;

выбирать и пользоваться инструментами и приспособлениями для слесарных работ;

снимать и устанавливать агрегаты и узлы автомобиля;

определять неисправности и объем работ по их устранению и ремонту;

определять способы и средства  ремонта;

применять диагностические приборы и оборудование;

использовать специальный инструмент, приборы, оборудование;

оформлять учетную документацию;

в результате освоения ПМ обучающийся должен знать:
средства метрологии, стандартизации и сертификации;

основные методы обработки автомобильных деталей;
устройство и конструктивные особенности обслуживаемых автомобилей;

назначение и взаимодействие основных узлов ремонтируемых автомобилей;

технические условия на регулировку и испытание отдельных механизмов

виды и методы ремонта;

способы восстановления деталей;
РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения программы ПМ 03 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности: Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	  Код


	                    Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Использовать конструкторскую документацию при изготовлении деталей.



	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации

	ПК 3.3
	Подготовить оборудование к выполнению лабораторных работ по электродной сварке

	ПК 3.4
	Проводить электросварочные работы.

	ПК 3.5
	 Выполнение работ по закалке изделия

	ПК 3.6
	Выполнение работ по правке и устранение дефектов



	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 

И способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование  информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, 

Эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями. 

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


2.1 СТРУКТУРА  и содержание ПМ 03 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося,

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,
часов

	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. практические занятия,

часов
	
	
	

	МДК 03.01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	54
	36
	
	18
	
	

	УП МДК 03.01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих

	180
	
	
	
	180
	

	ВСЕГО
	234
	
	
	
	180
	


2.2. Содержание  обучения  по ПМ 03 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ
	№ занятия.
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень усвоения

	МДК 05.01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	

	1
	Инструкция по технике безопасности при выполнении слесарных работ
	Инструкция по технике безопасности при выполнении слесарных работ
	2
	2

	2
	Виды слесарных работ и их назначение
	Виды слесарных работ и их назначение
	2
	2

	3
	Виды слесарных работ и их назначение
	Виды слесарных работ и их назначение
	2
	самостоятельно

	4
	Подготовка деталей к разметке
	Подготовка деталей к разметке
	2
	2

	5
	Подготовка деталей к разметке
	Подготовка деталей к разметке
	2
	самостоятельно

	6
	Сущность процесса опиливания
	Сущность процесса опиливания
	2
	2


	7
	Разновидность сверла и их углы заточки
	Разновидность сверла и их углы заточки
	2
	2

	8
	Разновидность сверла и их углы заточки
	Разновидность сверла и их углы заточки
	2
	самостоятельно

	9
	Основные элементы резьбы
	Основные элементы резьбы
	2
	2

	10
	Основные сведения об электрической сварке. Техника безопасности при электродуговой сварке
	Основные сведения об электрической сварке. Техника безопасности при электродуговой сварке
	2
	2

	11
	Материалы, применяемые при электрической сварке. Электросварочное оборудование, приспособления и инструменты
	Материалы, применяемые при электрической сварке. Электросварочное оборудование, приспособления и инструменты
	2
	2

	12
	Технология ручной электродуговой сварки
	Технология ручной электродуговой сварки


	2
	2

	13
	Технология ручной электродуговой сварки
	Технология ручной электродуговой сварки
	2
	самостоятельно

	14
	Изучить механизированные способы сварки и наплавки деталей
	Изучить механизированные способы сварки и наплавки деталей
	2
	самостоятельно

	15
	Механизированные способы сварки и наплавки деталей
	Механизированные способы сварки и наплавки деталей
	2
	2

	16
	Технология сварки чугуна и цветных металлов
	Технология сварки чугуна и цветных металлов
	2
	2

	17
	Электродуговая наплавка. Электродуговая резка
	Электродуговая наплавка. Электродуговая резка
	2
	2

	18
	Изучить контроль качества сварных швов
	Изучить контроль качества сварных швов
	2
	самостоятельно

	19
	Основные сведения о токарной обработке
	Основные сведения о токарной обработке
	2
	2

	20
	Движения для процесса резания
	Движения для процесса резания
	2
	2

	21
	Движения для процесса резания
	Движения для процесса резания
	2
	самостоятельно

	22
	Токарные станки
	Токарные станки
	2
	2

	23
	Токарные станки 
	Токарные станки 
	2
	Самостоятельно

	24
	Способы обработки наружных поверхностей
	Способы обработки наружных поверхностей
	2
	2

	25
	Резцы 
	Резцы 
	2
	2

	26
	Резцы 
	Резцы 
	2
	самостоятельно

	27
	Контрольно-измерительный инструмент
	Контрольно-измерительный инструмент
	2
	2

	
	
	Итого по разделу:

Всего – 54

Самостоятельно – 18
	
	

	УП МДК 05.01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	

	1
	Режим работы, формы организации труда
	Режим работы,формы организации труда, правила внутреннего распорядка в учебных мастерских. Инструктаж по технике безопасности при выполнении слесарных работ. Причины травматизма. Меры предупреждения травматизма. Пожарная безопасность, правила поведения учащихся при пожаре. Мероприятия по обеспечению пожарной безопасности, пути эвакуации
	6
	2

	2
	Виды кузнечных работ и их назначение
	Виды кузнечных работ и их назначение. Рабочее место кузнеца. Оснащение рабочего места кузнеца. Рабочий и контрольно-измерительный инструмент кузнеца  для измерения, хранение его и уход за ним. Методика измерения.
	6
	2

	3
	Подготовка деталей к разметке
	Подготовка деталей к разметке. Разметка  заготовок. Заточка кернеров, чертилок. Процесс вырубания, гибки, резки металла. Разметка деталей. Пользование измерительными инструментами. 
	6
	3

	4
	Изготовление хомута водопроводной трубы 

	Изготовление хомута водопроводной трубы 

	6
	2

	5
	Изготовления кронштейна для крепления труб. 
	Изготовления кронштейна для крепления труб. 
	6
	2

	6
	Изготовления скобы для крепления кабелей, труб
	Изготовления скобы для крепления кабелей, труб. 
	6
	3

	7
	Изготовления скобы для крепления кабелей, труб
	Изготовления скобы для крепления кабелей, труб
	6
	3

	
	Изготовление крюков для подвески светильни
	Изготовление крюков для подвески светильников
	
	

	8
	Изготовление крюков для подвески светильников

 Сварка нижних  швов
	Изготовление крюков для подвески светильников

Сварка нижних  швов
	6
	3

	9
	Сварка вертикальных швов 
	Сварка вертикальных швов 
	6
	3

	10
	Сварка горизонтальных швов 
	Сварка горизонтальных швов 
	6
	3

	11
	Сварка стыковых соединений 
	Сварка стыковых соединений 
	6
	3

	12
	Сварка соединений внахлестку 
	Сварка соединений внахлестку 
	6
	3

	13
	Сварка тавровых соединений 
	Сварка тавровых соединений 
	6
	3

	14
	Резка металла электрической дугой 
	Резка металла электрической дугой 
	6
	3

	15
	Механизированные способы сварки 
	Механизированные способы сварки 
	6
	3

	16
	Инструктаж по содержанию занятий и демонстрация приемов управления и наладки токарного станка
	Инструктаж по содержанию занятий и демонстрация приемов управления и наладки токарного станка. Организация рабочего места и безопасности труда.
	6
	3

	17
	Назначение и устройство основных узлов станка
	Назначение и устройство основных узлов токарно-винторезного станка. Демонстрация работы его основных узлов и деталей. Показ выполнения простейших работ на токарно-винторезном станке.
	6
	3

	18
	Упражнения в установке резцов 


	Упражнения в установке резцов в резцедержателе: установка проходных резцов, предварительное закрепление и проверка установки резцов относительно линии центров, использование подкладок, окончательное закрепление резцов.
	6
	3

	19
	Упражнения в наладке станка 


	Упражнения в наладке станка на заданную частоту вращения шпинделя и заданную подачу: установка рукояток коробки скоростей по таблице чисел оборотов, установка заданных величин продольных и поперечных подач рукоятками коробки подач.


	6
	3

	20
	Обтачивание наружных  цилиндрических поверхностей
	Обтачивание наружных  цилиндрических поверхностей, установка резца на заданную глубину обработки по лимбу поперечной подачи с точностью до 0,1 мм
	6
	3

	21
	Обтачивание наружных поверхностей под резьбу 
	Обтачивание наружных поверхностей под резьбу. Нарезание резьбы плашкой.
	6
	3

	22
	Торцовка заготовки
	Торцовка заготовки, центрование заготовок. Сверление отверстий под нарезание резьбы. Нарезание резьбы метчиком.
	6
	3

	23
	Отрезание заготовок, изготовление гаек. Разметка деталей
	Отрезание заготовок, изготовление гаек.
	6
	3

	24
	Разметка деталей
	Разметка деталей. Пользование измерительными инструментами.                                                                 Рубка металла.Вырубание заготовки на плите, в тисах.                                Резка металла ножницами ,ножовкой , труборезом.
	6
	3

	25
	Сущность процесса опиливания
	Сущность процесса опиливания, классификация  напильников, приемы  опиливания  и  контроля  опиливаемых  поверхностей. Механизация  опиливаемых работ. Техника  безопасности.
	6
	3

	26
	Опиливание заготовок   напильником
	Опиливание заготовок   напильником. Измерение деталей  штангенциркулем
	6
	3

	27
	Сущность процесса сверления
	Сущность процесса и разновидности  сверл и их углы заточки. Сверлильные  станки и  приспособления  для  сверления. Процесс  сверления. Приемы развертывания и зенкование отверстий. Техника  безопасности.
	6
	3

	28
	Сверление отверстий
	Сверление  сквозных, глубоких отверстий на станке, дрелью .  Зенкование  отверстий.
	6
	3

	28
	Основные  элементы  резьбы
	Основные  элементы  резьбы. Профиля  резьб. Инструменты  для нарезания внутренней  и внешней  резьбы. Типы  резьб  и их обозначения. Способы  удаления поломанных  метчиков. Техника  безопасности. Процесс клёпки ,пайки. Клеевые соединения.
	6
	3

	30
	Нарезание наружных резьб
	Нарезание наружных резьб на болтах, шпильках, в  сквозных отверстиях.  Клёпка нахлёстного соединения. Пайка мягкими припоями.
	6
	3

	
	
	
	180
	


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ

4.1 Требования к минимальному материально- техническому обеспечению


Реализация профессионального модуля предполагает наличие токарного цеха.

Оборудование токарного цеха:


-станки токарные, станки обдирочно-заточные;


- станки фрезерные;


- вертикально-сверлильный станок;


- набор необходимого мерительного инструмента;


- набор метало-режущего инструмента: резцы, сверла, зенкеры, плашки, метчики, фрезы и другие инструменты и  приспособления.


Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных  изданий. Интернет ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1.Блюмберг В.А. (1969) Справочник токаря. Издательство Лениздат- 448 стр. Издание 2-ое.

2.Денежный П.М. и др. (1972) Токарное дело. Учебное пособие для ПТУ – 304 стр.

3.Зайцев Б.Г., Шевченко А.С. (1979) Справочник молодого токаря – 368 стр. Высшая школа.

Дополнительные источники:

1. Захаров В.А. , Чистоклетов А.С. (1993) Токарное дело. В картинках: Учебное пособие для ПТУ.

2. Интернет – ресурс: Слепинин В.А. (1974) Руководство для обучения токарей по металлу. Учебное пособие.

http://lib-bkm.ru/load/59-1-0-343.

3. Интернет –ресурс: токарные работы.

4.Интернет- ресурс: Основы токарного дела. Форма доступа http://lib-bkm.ru/load/59-1-0-1029

5. В. Н. Сидоров «безопасность труда  при работе на токарных станках» 1985 г.

5. Контроль и оценка результатов усвоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели результатов
подготовки
	Формы и методы
контроля и оценки

	ПК 1.1 Использовать конструкторскую документацию при изготовлении деталей.


	Применять нормативные правовые акты, нормативно-методические документы  для составления конструкторской документации.Умение работы с нормативно-методическими документами .


	Выполнение индивидуального задания. Экспертная оценка, замеры, тестирование.

Оформление отчета



	ПК 1.2 Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	Выполнение индивидуального задания. Экспертная оценка, замеры, тестирование.

Оформление отчета

	ПК 1.3 Подготовить оборудование к выполнению лабораторных работ по электродной сварке
	Выполнять сварочную работу  деталей и узлов различной сложности в процессе сборки

	Выполнение индивидуального задания. Экспертная оценка, замеры, тестирование.

Оформление отчета

	ПК 1.4 Проводить электросварочные работы.
	Выполнять сварочную работу  деталей и узлов различной сложности в процессе сборки

	Выполнение индивидуального задания. Экспертная оценка, замеры, тестирование.

Оформление отчета

	 ПК 1.5 Выполнение работ по закалке изделия
	Демонстрация  приемов термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой выполнения 

	Выполнение индивидуального задания. Экспертная оценка, замеры, тестирование.

Оформление отчета



	ПК 1.6 Выполнение работ по правке и устранение дефектов


	Использовать диагностическое оборудование для диагностики технического состояния и выявления дефектов при ремонте.
Определение  исправного состояния объектов.
	Выполнение индивидуального задания. Экспертная оценка, замеры, тестирование.

Оформление отчета




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	· - демонстрация интереса к будущей профессии.
	 Экспертное наблюдение и оценка деятельности студента в процессе освоения обязательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по производственной практике, активное участи в конкурсах, олимпиадах, тематических ярмарках и т.п.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые  методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность  и качество
	· обоснование выбора  и применение методов и способов решения профессиональных задач в области монтажа и ремонта электрооборудования

· Получение  эффективности и качества выполнения;
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности студента в процессе освоения обязательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по производственной практике

	ОК. 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	· решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области ремонта электрооборудования
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности студента в процессе освоения обязательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по производственной практике

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	· проектирование эффективного поиска необходимой информации;

· нахождение  различных источников, включая электронные
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности студента в процессе освоения обязательной программы на практических занятиях в ходе компьютерного тестирования, проведения электронных презентаций при выполнении работ домашних заданий

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности


	Применение  различных источников информации, включая электронных и компьютерных систем

	Экспертное наблюдение и оценка деятельности студента в ходе компьютерного тестирования, подготовки электронных презентаций, при выполнении индивидуальных домашних заданий, работ по учебной  практике.

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	рациональность планирования и организации деятельности по формированию коммуникабельности при взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности студента в процессе освоения обязательной программы на практических занятиях при работе в малых группах, при выполнении работ по производственной практике

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.
	· Формирование навыков по самоанализу и коррекции результатов собственной работы 
	Экспериментальное  наблюдение  и оценка динамики  достижений студента в  учебной и общественной деятельности

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	· проектирование самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
· своевременность сдачи заданий, отчетов и проч. 

· 
	Экспертное наблюдение и оценка использования студентом методов и приёмов личной организации при подготовке и проведении учебно-воспитательных мероприятий различной тематики.


	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

	нахождение  инноваций в области ремонта электрооборудования

- соответствие выбранных методов их целям и задачам

	Экспертное наблюдение и оценка деятельности студента в процессе освоения обязательной программы
на практических занятиях, при выполнении индивидуальных домашних заданий, работ по производственной  практике




Оценка индивидуальных образовательных достижений по результатам текущего и итогового контроля производится в соответствии с универсальной шкалой (таблица). 

	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90 ÷ 100
	5
	отлично

	80 ÷ 89
	4
	хорошо

	70 ÷ 79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


На этапе промежуточной аттестации по медиане качественных оценок индивидуальных образовательных достижений экзаменационной комиссией определяется интегральная оценка освоенных обучающимися профессиональных и общих компетенций как результатов усвоения профессионального модуля. 
