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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

1.1. Место профессионального модуля в структуре основной профессиональной образовательной программы: Профессиональный цикл
. 
1.2.Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями, обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

В результате освоения профессионального модуля студент должен:
	Иметь практический опыт
	- сборки сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;

- регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов
машин, оборудования, агрегатов.



	Умения
	· обеспечивать безопасность работ;

· выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;

-выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением универсальных приспособлений;

- выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с
применением специальных приспособлений;

выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;

выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках;

выполнять снятие фасок;

-сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом
сверлильном станке, а также пневматическими и электрическими
машинками;

-нарезать резьбы метчиками и плашками;

-выполнять разметку простых деталей;

-соединять детали и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной
клепкой;

-выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней
сложности;

-выполнять элементарные расчеты по определению допусков,
посадок и конусности;

-выполнять пайку различными припоями;

-выполнять сборку сложных машин, агрегатов и станков под
руководством слесаря более высокой квалификации;

управлять подъемно - транспортным оборудованием с пола;

выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения;

выполнять установку и складирование;

-выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений -
эвольвентных и простых;

-выполнять подгонку натягов и зазоров, центрирование
монтируемых деталей, узлов и агрегатов;

-выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением
воздуха и агрессивных спец.продуктов;

-выполнять статическую и динамическую балансировку узлов
машин и деталей сложной конфигурации на специальных
балансировочных станках;

-устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов, машин;

-запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических

прессах;

-участвовать в монтаже и демонтаже испытательных стендов, в

сборке, регулировке и испытании сложных экспериментальных и

уникальных машин под руководством слесаря более высокой

квалификации;

-выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин,

контрольно - измерительной аппаратуры, пультов и приборов,

уникальных и прецизионных агрегатов и машин, подборка и сборка

крупногабаритных и комбинированных подшипников;

-испытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать на глубокий вакуум;

-выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по

результатам испытания и сдача машин ОТК;

-проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и
прессах гидравлического давления, на специальных установках;

-собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности;

· устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;

· выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;

· выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах;

· выполнять сборку, регулировку и испытание сложных узлов агрегатов, машин и станков;

· выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов;

-выполнять монтаж и демонтаж испытательных стендов;

-проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее

· оборудование на точность и соответствие техническим условиям;

· выполнять монтаж трубопроводов, работающих под высоким давлением воздуха (газа) и спец.продуктов;

выполнять статическую и динамическую балансировку деталей и узлов сложной конфигурации

	Знать
	· технику безопасности при работе;

-технические условия на собираемые узлы и механизмы,
наименование и назначение рабочего инструмента;

· способы устранения деформаций при термической обработке и сварке;

· причины появления коррозии и способы борьбы с ней;

- правила разметки простых и сложных деталей и узлов;

- устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и
станков, технические условия на их сборку;

- механические свойства обрабатываемых металлов и влияние
термической обработки на них;

- виды заклепочных швов и сварных соединений и условий обеспечения их прочности;

· состав туго и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления;

· правила заточки и доводки слесарного инструмента;

· квалитеты и параметры шероховатости; - способы разметки деталей средней сложности;

-конструкцию, кинематическую схему и принцип работы
собираемых узлов механизмов, станков, приборов, агрегатов и
машин;                                                                                                            - принципы взаимозаменяемости деталей и узлов;

-способ термообработки и доводки сложного слесарного
инструмента;

- способы предупреждения и устранения деформации металлов и внутренних напряжений при термической обработке и сварке;

- технические условия на установку, регулировку, испытания, сдачу
и приемку собранных узлов машин и агрегатов и их
эксплуатационные данные;

- приемы сборки и регулировки машин и режимы испытаний;
- меры предупреждения деформаций деталей;

-правила проверки станков.


2. результаты освоения профессионального модуля
Результатом освоения программы является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности ПМ.02. Организация и технология сборки машин и оборудования в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
Виды профессиональной деятельности и профессиональные компетенции выпускника:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

	ПК 2.2
	Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Выполнять санитарно-технические нормы и требования охраны труда на рабочем месте.


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ.
3.1. Структура профессионального модуля

	Коды профес-сиональ-ных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Объем образовательной программы, час
	Объем образовательной программы, час

	
	
	
	Занятия во взаимодействии с преподавателем, час.
	Самостоятельная работа


	
	
	
	Обучение по МДК, час.
	Практики
	

	
	
	
	всего,

часов
	в т.ч.
	Учебная
	Производственная
	

	
	
	
	
	лабораторные работы и практические занятия, часов
	курсовая проект (работа)*,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	ПК 2.1.-2.2
ОК 1-7
	МДК.02.01. Организация и технология сборки ,регулировки и испытания машин и оборудования  различного назначения

	144
	144
	80
	-
	-
	-
	-

	ПК 2.1.-2.2
	Учебная и производственная практика
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	144
	144
	80
	
	180
	144
	


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю
ПМ.02. Сборка, регулировка и  испытание  сборочных единиц, узлов и агрегатов. 
	№ урока
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	
	
	
	
	

	МДК.02.01. Организация и технология сборки машин и оборудования 

	1. 
	 Охрана труда в  профессиональной деятельности слесаря
	Цели и задачи охраны труда. Правила и инструкции по охране труда. Требования безопасности.
	2
	2

	2. 
	ПР 1 Изучение основных мероприятий по предупреждению аварийных ситуаций
	Практическая работа:
	2
	2

	3. 
	Организация рабочего места слесаря
	Техническое оснащение рабочего места. Рациональная организация рабочего места слесаря сборщика.
	2
	2

	4. 
	ПР 2 Организовать рабочее место
	Практическая работа:
	2
	2

	5. 
	Подготовка деталей
	Входной контроль сборочных деталей : общие сведения, технологические требования.
	2
	2

	6. 
	Подготовка инструментов, приспособлений к работе
	Инструмент ,используемый при проведении слесарно- пригоночных работ. Признаки неисправности инструмента. Технические требования к машинам сборочным единицам и деталям.
	2
	2

	7. 
	ПР 3 Технология сборки узлов
	Практическая работа:
	2
	2

	8. 
	Заклепочные соединения
	Общая характеристика, заклепочных швов, основные причины возникновения дефектов и способы их предупреждения. Контроль качества заклепочных соединений.
	2
	2

	9. 
	ПР 4 Заклепочные соединения
	Практическая работа:
	2
	2

	10. 
	Паяные соединения .Типы припоев
	Область применения, общая характеристика достоинства и недостатки соединения.
	2
	2

	11. 
	ПР 5 Область применения паяных соединений
	Практическая работа:
	2
	2

	12. 
	ПР 6 Подготовка частей изделия перед пайкой
	Практическая работа.
	2
	2

	13. 
	Клеевые соединения
	Общая характеристика .Назначение, достоинства и недостатки соединения. 
	
	

	14. 
	ПР 7 Технологический процесс склеивания
	Практическая работа.
	2
	2

	15. 
	Соединение методом пластической деформации(вальцевание)
	Общая характеристика. Особенности соединения. Контроль качества вальцовки.
	2
	2

	16. 
	ПР 8 Пластическая деформация
	Практическая работа.
	2
	2

	17. 
	Соединения с гарантированным натягом
	Способы и методы получения соединения с гарантированным натягом.
	2
	2

	18. 
	ПР 9 Гарантированный натяг
	Практическая работа.
	2
	2

	19. 
	Подготовка поверхностей под сварку
	Общие сведения , преимущества и недостатки. Оборудование и приспособления для получения сварных соединений.
	2
	2

	20. 
	ПР10 Сварное соединение
	Практическая работа.
	2
	2

	21. 
	Резьбовые соединения
	Общая характеристика, основные детали резьбового соединения. Виды резьбовых соединений. Инструмент и приспособления ,применяемые для сборки и разборки резьбовых соединений.
	2
	2

	22. 
	ПР 11 Резьбовые соединения
	Практическая работа.
	2
	2

	23. 
	Трубопроводные системы
	Общая характеристика, назначение, виды трубных соединений .Основные операции сборки трубопроводных систем.
	2
	2

	24. 
	ПР12 Процесс сборки трубопроводных систем
	Практическая работа.
	2
	2

	25. 
	Шпоночные соединения
	Область применения, краткая характеристика основных типов и назначение ,применяемый инструмент и приспособления.
	2
	2

	26. 
	ПР 13 Сборка основных типов шпоночных соединений
	Практическая работа.
	2
	2

	27. 
	Шлицевые соединения
	Область применения, краткая характеристика типов соединении и назначение ,классификация ,достоинства и недостатки.
	2
	2

	28. 
	ПР 14Сборка шлицевых соединений
	Практическая работа.
	2
	2

	29. 
	 Клиновые и штифтовые соединения 
	Область применения, краткая характеристика типов соединении и назначение ,классификация ,достоинства и недостатки.
	2
	2

	30. 
	ПР 15 Сборка клиновых и штифтовых соединений
	Практическая работа.
	2
	2

	31. 
	Соединительные муфты и сборка составных валов
	Область применения ,назначение, общие сведения. Инструмент и приспособления применяемые при сборке
	2
	2

	32. 
	ПР 16 Сборка по видам соединительных муфт.
	Практическая работа.
	2
	2

	33. 
	Подшипниковые узлы с подшипниками скольжения
	Область применения ,назначение, общие сведения, основные виды. Инструмент и приспособления применяемые при сборке.
	2
	2

	34. 
	ПР 17 Сборка подшипников скольжения с разъемными и неразъемным корпусом 
	Практическая работа.
	2
	2

	35. 
	Подшипники жидкостного трения
	Инструмент и приспособления применяемые при сборке. Контроль качества сборки
	2
	2

	36. 
	ПР18Сборка подшипников жидкостного трения
	Практическая работа.
	2
	2

	37. 
	Узлы с подшипниками качения
	Область применения, назначение, общие сведения, основные виды. Инструмент и приспособления применяемые при сборке.
	2
	2

	38. 
	ПР19. Сборка узлов с подшипниками качения
	Практическая работа.
	2
	2

	39. 
	Ременные передачи 
	Область применения, общие сведения, классификация ,достоинства и недостатки. Инструмент и приспособления применяемые при сборке.
	2
	2

	40. 
	ПР20 Сборка ременной передачи
	Практическая работа.
	2
	2

	41. 
	Цепные передачи
	Область применения, общие сведения, классификация ,достоинства и недостатки. Инструмент и приспособления применяемые при сборке.
	2
	2

	42. 
	ПР 21Сборка узла цепной передачи
	Практическая работа.
	2
	2

	43. 
	Зубчатые передачи 
	Область применения, общие сведения, классификация ,достоинства и недостатки. Инструмент и

 приспособления применяемые при сборке.
	2
	2

	44. 
	ПР 22Сборка основных видов зубчатой передачи
	Практическая работа.
	2
	2

	45. 
	Фрикционные передачи
	Область применения, общие сведения, классификация ,достоинства и недостатки. Инструмент и

 приспособления применяемые при сборке.
	2
	2

	46. 
	ПР 23 Процесс сборки фрикционных передач
	Практическая работа.
	2
	2

	47. 
	Передачи винт-гайка
	Область применения, общие сведения, назначение, устройство. Инструмент и

 приспособления применяемые при сборке. Контроль качества.
	2
	2

	48. 
	ПР 24 Сборка передачи винт-гайка
	Практическая работа.
	2
	2

	49. 
	Кривошипно-шатунный механим 
	Область применения, общие сведения, назначение, устройство . Инструмент и

 приспособления применяемые при сборке. Контроль качества.
	2
	2

	50. 
	ПР25Процесс сборки КШМ 
	Практическая работа.
	2
	2

	51. 
	Механизм клапанного распределения
	Общие сведения, назначение, устройство . Инструмент и

 приспособления применяемые при сборке. Контроль качества.
	2
	2

	52. 
	ПР26 Сборка механизма клапанного распределения
	Практическая работа.
	2
	2

	53. 
	Эксцентриковый механизм
	Общие сведения, назначение, устройство . Инструмент и

 приспособления применяемые при сборке. Контроль качества.
	2
	2

	54. 
	ПР27 Сборка эксцентрикового механизма
	Практическая работа.
	2
	2

	55. 
	Кулисный механизм
	Общие сведения, назначение, устройство . Инструмент и

 приспособления применяемые при сборке. Контроль качества.
	2
	2

	56. 
	ПР28Сборка кулисного механизма
	Практическая работа.
	2
	2

	57. 
	Храповой механизм
	Общие сведения, назначение, устройство . Инструмент и

 приспособления применяемые при сборке. Контроль качества.
	2
	2

	58. 
	ПР 29 Сборка храпового механизма
	Практическая работа.
	2
	2

	59. 
	Кулачковые и реечные механизмы
	Общие сведения, назначение, устройство . Инструмент и

 приспособления применяемые при сборке. Контроль качества.
	2
	2

	60. 
	ПР30Сборка кулачковых и реечных механизмов
	Практическая работа.
	2
	2

	61. 
	Механизмы поступательного движения
	Область применения, общие сведения, классификация ,достоинства и недостатки. Инструмент и

 приспособления применяемые при сборке.
	2
	2

	62. 
	ПР 31 Сборка механизма поступательного движения
	Практическая работа.
	2
	2

	63. 
	Гидравлические приводы
	Область применения, общие сведения, классификация ,достоинства и недостатки. Инструмент и

 приспособления применяемые при сборке.
	2
	2

	64. 
	ПР32 Сборка гидравлических приводов
	Практическая работа.
	2
	2

	65. 
	ПР33 Сборка пневматических  приводов
	Практическая работа.
	2
	2

	66. 
	ПР34Изучение приемов работы при перемещении груза
	Практическая работа.
	2
	2

	67. 
	ПР 35 Изучение квалификации испытаний
	Практическая работа.
	2
	2

	68. 
	ПР36Проверка точности токарного станка
	Практическая работа.
	2
	2

	69. 
	ПР37 Проверка точности фрезерного станка
	Практическая работа.
	2
	2

	70. 
	ПР38 Оборудование для проведения испытаний
	Практическая работа.
	2
	2

	71. 
	ПР 39 Процесс окраски, грунтование и шпатлевка
	Практическая работа.
	2
	2

	72. 
	ПР40 Изучение технологии окраски оборудования
	Практическая работа.
	2
	2

	
	Дифференцированный зачет
	
	
	

	
	АУДИТОРНЫХ
	144
	

	
	ПРАКТИЧЕСКИЕ РАБОТЫ
	80
	


4. ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

	№ п/п
	Тема
	Содержание


	Обьём

часов
	Уровень

освоения

	1.
	Техника безопасности и охрана труда

Организация рабочего места слесаря
	Техника безопасности и охрана труда при выполнении  общеслесарных работ

Техническое оснащение рабочего места. Рациональная организация рабочего места слесаря сборщика..Правила освещения рабочего места.

Правила выбора и применения  инструментов для различных видов слесарных работ.
	6
	2

	2.
	Подготовка деталей, инструментов и приспособлений к  работе
	Инструктаж по технике безопасности 

Организация рабочего места подготовке деталей, инструмента приспособлений к сборке.

	6
	2

	3.
	Технология сборки не подвижных не разъёмных соединений. Заклёпочные соединения
	Инструктаж по технике безопасности.

Организация рабочего места. Проверка заклепочных швов, основные причины возникновения дефектов и способы их предупреждения.

	6
	2

	4
	Сборка  соединений пайкой, клейкой и сваркой
	Инструктаж по технике безопасности.

Организация рабочего места. Подготовка частей изделия перед пайкой, клейкой соединений, подготовка поверхности под сварку и соединение частей и изделия.
	6
	2

	5
	Сборка соединении  методом пластической деформации
	Инструктаж по технике безопасности.

Организация рабочего места. Соединение частей заготовки  методом пластической деформации(вальцевание)
	6
	2

	6.         6
	Сборка  резьбовых, шпоночных и шлицевых соединений
	Инструктаж по технике безопасности.

Организация рабочего места. Разборка-сборка резьбовых, шпоночных, шлицевых  соединений. Подбор инструмента и приспособлении применяемых при сборке..
	6
	2

	7
	Сборка  трубопроводных, клиновых и штифтовых  соединений
	Инструктаж по технике безопасности.

Организация рабочего места. Разборка-сборка трубопроводных, клиновых и штифтовых соединений. Подбор инструмента и приспособлении применяемых при сборке..
	6
	2

	8
	Механизмы вращательного движения соединительных муфт и составных валов, подшипниковых узлов с подшипниками скольжения
	Инструктаж по технике безопасности.

Организация рабочего места. Разборка-сборка  механизмов с соединительными  муфтами  и составными  валами, подшипниковых узлов с подшипниками скольжения. Подбор инструмента и приспособлении применяемых при сборке..
	6
	2

	9
	Механизмы  вращательного движения подшипников жидкостного трения и узлов с подшипниками качения
	. Инструктаж по технике безопасности.

Организация рабочего места. Разборка-сборка механизмов с  подшипниками  жидкостного трения и узлов с подшипниками качения. Подбор инструмента и приспособлении применяемых при сборке.
	6
	2

	10
	Технология сборки  механизмов передачи движения ремённой передачи и  цепной передачи
	Инструктаж по технике безопасности.

Организация рабочего места. Разборка-сборка механизмов с  ремённой передачи, цепной передачей. Подбор инструмента и приспособлении применяемых при сборке..
	6
	2

	11
	Механизмы  передачи движения зубчатой передачи, фрикционной передачи
	. Инструктаж по технике безопасности.

Организация рабочего места. Разборка-сборка механизмов с зубчатой передачей и фрикционной передачей. Подбор инструмента и приспособлении применяемых при сборке. Контроль качества.
	6
	        2

	12
	Технология сборки механизмов преобразования движения. Передачи винт-гайка.
	Организация рабочего места при  разборке  и сборке механизмов преобразования движения,  передачи винт-гайка

Инструктаж по технике безопасности Работа с инструкционными картами
	6
	2

	13
	Кривошипно-шатунный механизм 
	Организация рабочего места при  разборке и сборке КШМ

Инструктаж по технике безопасности при разборке и сборке КШМ.

Порядок разборки и сборки КШМ. Работа с инструкционными картами
	6
	2

	14
	Механизм клапанного распределения
	Организация рабочего места при. разборке и сборке передачи механизм клапанного распределения
Инструктаж по технике безопасности при разборке и сборке механизм клапанного распределения.

Порядок разборки и сборки механизм клапанного распределения. Работа с инструкционными картами
	6
	2

	15
	Эксцентриковый механизм
	Инструктаж по технике безопасности.

Организация рабочего места. Разборка-сборка эксцентрикового механизма. Подбор инструмента и приспособлений применяемых при сборке. Контроль качества.
	6 
	2

	16
	Кулисный механизм 
	Инструктаж по технике безопасности.

Организация рабочего места. Разборка-сборка кулисного механизма. Подбор инструмента и приспособлений применяемых при сборке. Контроль качества..
	6
	2

	17
	Храповой механизм
	Инструктаж по технике безопасности.

Организация рабочего места. Разборка-сборка храпового механизма. Подбор инструмента и приспособлений применяемых при сборке. Контроль качества..


	6
	  2

	18
	Кулачковый и реечный механизм
	Инструктаж по технике безопасности.

Организация рабочего места. Разборка-сборка кулачкового и реечного механизма. Подбор инструмента и приспособлении применяемых при сборке. Контроль качества.
	6
	2

	19
	Технология сборки механизмов поступательного движения
	Инструктаж по технике безопасности.

Организация рабочего места. Разборка-сборка механизмов поступательного движения. Подбор инструмента и приспособлении применяемых при сборке. Контроль качества.
	6
	2

	20
	Технология сборки гидравлических и пневматических приводов
	Инструктаж по технике безопасности.

Организация рабочего места. Разборка-сборка гидравлических и пневматических приводов. Подбор инструмента и приспособлении применяемых при сборке. Контроль качества.
	6
	2

	21
	Грузоподъёмные устройства. Классификация грузоподъёмных устройств
	Общие сведения, Классификация и назначение грузоподъёмных устройств
	6
	2

	22
	Испытание оборудования. Классификация испытаний
	Приемочные испытания :сущность приемочных испытаний, показатели неудовлетворительной работы машины. Контрольные испытания: сущность испытания условия проведения .Специальные испытания: сущность испытаний .Специальные стенды. Оборудование специальных стендов.
	6
	2

	23.
	Испытания  оборудования подзагрузкой. Назначение и сущность испытаний
	. Оборудование для проведения  испытаний. Параметры проверки. Инструменты и приспособления
	6
	2

	24
	Испытания на холостом ходу. Сущность, назначение и условия проведения испытаний
	Параметры проверки. Проверка оборудования на жесткость
	6
	2

	25
	Дифференцированный зачет
	Итоговое  занятие
	6
	2

	
	Итог
	
	150
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 - ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции под руководством); 

3-продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).

5.ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Индивидуальный план (задание)

прохождения производственной практики
	№ п/п
	Вид деятельности
	Время проведения

	1
	Ознакомление с предприятием. Проведение инструктажей по охране труда на рабочих местах предприятий и организаций


	6

	2
	Выполнение операций разметки

	6

	3
	Выполнение операций рубки, правки и гибки металла

	6

	4


	Выполнение операций резки, опиливание
	6

	5
	Выполнение операций  сверления, зенкования, зенкерования и развертывания

	12

	6
	Выполнение операций распиливания и припасовки
	6

	7
	Выполнение операций шабрения притирки  и доводки

	12

	8
	Сборка неподвижных неразъемных. Склеивание, Клепка.
	12

	9
	Сборка слесарных контрольно-измерительных приборов и приспособлений.


	12

	10
	Сборка неподвижных разъемных соединений. Резьбовые соединения
	6

	11
	Выполнение комплексных работ по изготовлению и сборке деталей

	12

	12
	Ремонт точного и сложного инструмента и приспособлений (штампов, кондукторов. и т.п. )
	6

	13
	      Выполнять слесарную обработку деталей, приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	6

	14
	       Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	6

	15
	       Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	6

	
	ИТОГО
	120


6.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

6.1.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Основы слесарных, сборочных и ремонтных работ»:

· комплект учебно-методической документации;

· комплект карточек заданий и тестов для контроля знаний;

· комплект деталей, инструментов, приспособлений;

· комплект бланков технологической документации;

· комплект учебно-методической литературы;

· наглядные пособия;

· телевизор и DVD проигрыватель;

· комплект учебных фильмов.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинет «Материаловедения и технических измерений»:

· контрольно-измерительный инструмент;

· комплект учебно-методической документации;

· комплект карточек заданий и тестов для контроля знаний;

· комплект деталей, инструментов, приспособлений;

· комплект бланков технологической документации;

· комплект учебно-методической литературы;

· наглядные пособия;

· телевизор и DVD проигрыватель;

· комплект учебных фильмов.

Оборудование мастерской и рабочих мест «Слесарной» мастерской:

· верстак слесарный по количеству обучающихся;

· наборы слесарных инструментов;

· приспособления;

· заготовки;

· плакаты и наглядные пособия;

· комплект учебно-методической документации.

Оборудование мастерской и рабочих мест «Ремонтной» мастерской:

· рабочее место ремонтника по количеству обучающихся;

· наборы ремонтного и слесарного инструментов и приспособлений;

· детали и запасные части к механизмам машин и оборудования;

· участок для ремонта гидропневмоприводов;

· плакаты и наглядные пособия;

· комплект учебно-методической документации.

6.2.Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь. – М.: ОИЦ «Академия», 2018.

2. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка): Учеб.пособие. – М: ОИЦ «Академия», 2018. – 288 с. – Серия: Начальное профессиональное образование.

3. Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела: Учеб.пособие. – М.: ОИЦ «Академия», 2018 – 80 с.

4. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Учебник для нач. проф. образования. – М.: ОИЦ «Академия», 2017. – 272 с.

5. Рогов В.А., Позняк Г.Г. Современные машиностроительные материалы и заготовки: Учеб.пособие. – ОИЦ «Академия», 2018. – 336 с.

6. Черпаков Б.И., Вереина Л.И., «Технологическое оборудование машиностроительного производства» – М.: Академия, 2018 г..

Дополнительные источники:

1. Покровский Б.С., Скакун В.А. Слесарное дело: Альбом плакатов. – М.: ОИЦ «Академия», 2017г.

1. Электрон
2. ные
7. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля МДК02.01(вида профессиональной деятельности)
	Результаты
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 2.1
	Подбор инструмента для слесарных работ

Соблюдение техники безопасности при выполнении слесарных работ

Соблюдение технологии слесарной обработки при изготовлении простых приспособлений для ремонта

Соблюдение технологии сборке сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
	опрос, тестирование и оценка выполнения практического задания

	ПК 2.2
	Выполнение регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

Разбор узлов подъемных механизмов

Соблюдение техники безопасности при ремонте, разборке и сборке отдельных узлов и механизмов простого оборудования, агрегатов, подъемных механизмов


	опрос, тестирование и оценка выполнения практического задания


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1.
	ОПОР 1.1 Демонстрация интереса к будущей профессии в процессе освоения образовательной программы
	наблюдение и оценивание результатов деятельности на практических занятиях, самостоятельной работе метод проектов, реферирование

	
	Демонстрация практического опыта
	наблюдение и оценивание результатов деятельности на учебной и производственной практике, внеучебной деятельности

	
	ОПОР 1.3 Участие в олимпиадах и конкурсах профессионального мастерства метод проектов
	метод проектов

	ОК 2.
	ОПОР 2.1 Владение навыками организации учебно познавательной деятельности при выполнении проектов, практических и лабораторных работ, учебной практики
	наблюдение и оценивание результатов деятельности на практических занятиях, на учебной и производственной практике, внеучебной деятельности

	
	ОПОР 2.2 Выбор методов и способов решения профессиональных задач в области выполнения работ по профессии
	наблюдение и оценивание результатов деятельности на практических занятиях, на учебной и производственной практике, внеучебной деятельности анализ конкретной ситуации, проекты

	
	ОПОР 2.3 Обоснование и оценка выбора и методов и способов решения профессиональных задач в области выполнения работ по профессии
	наблюдение и оценивание результатов деятельности на практических занятиях, на учебной и производственной практике, внеучебной деятельности

	ОК 3.
	Планирование деятельности членов команды
	наблюдение и оценивание результатов деятельности на практических занятиях, на учебной практике

	
	Выбор оптимального решения при выполнении заданий
	наблюдение и оценивание результатов деятельности на практических занятиях, на учебной практике

	
	Анализ деятельности группы при решении проблемных задач и ситуаций
	наблюдение и оценивание результатов деятельности на практических занятиях, на учебной практике
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8.1.Паспорт комплекта оценочных средств

Формой аттестации по МДК.02.01 является дифференцированный зачёт. В результате освоения дисциплины МДК.02.01 обучающийся должен обладать предусмотренными специфичными умениями, знаниями, общими и профессиональными компетенциями:

иметь практический опыт:
- сборки сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;

- регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов
машин, оборудования, агрегатов.

уметь:
· обеспечивать безопасность работ;

· выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;

-выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением универсальных приспособлений;

- выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с
применением специальных приспособлений;

выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;

выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках;

выполнять снятие фасок;

-сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом
сверлильном станке, а также пневматическими и электрическими
машинками;

-нарезать резьбы метчиками и плашками;

-выполнять разметку простых деталей;

-соединять детали и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной
клепкой;

-выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней
сложности;

-выполнять элементарные расчеты по определению допусков,
посадок и конусности;

-выполнять пайку различными припоями;

-выполнять сборку сложных машин, агрегатов и станков под
руководством слесаря более высокой квалификации;

управлять подъемно - транспортным оборудованием с пола;

выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения;

выполнять установку и складирование;

-выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений -
эвольвентных и простых;

-выполнять подгонку натягов и зазоров, центрирование
монтируемых деталей, узлов и агрегатов;

-выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением
воздуха и агрессивных спец.продуктов;

-выполнять статическую и динамическую балансировку узлов
машин и деталей сложной конфигурации на специальных
балансировочных станках;

-устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов, машин;

-запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических

прессах;

-участвовать в монтаже и демонтаже испытательных стендов, в

сборке, регулировке и испытании сложных экспериментальных и

уникальных машин под руководством слесаря более высокой

квалификации;

-выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин,

контрольно - измерительной аппаратуры, пультов и приборов,

уникальных и прецизионных агрегатов и машин, подборка и сборка

крупногабаритных и комбинированных подшипников;

-испытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать на глубокий вакуум;

-выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по

результатам испытания и сдача машин ОТК;

-проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и
прессах гидравлического давления, на специальных установках;

-собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности;

· устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;

· выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;

· выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах;

· выполнять сборку, регулировку и испытание сложных узлов агрегатов, машин и станков;

· выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов;

-выполнять монтаж и демонтаж испытательных стендов;

-проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее

· оборудование на точность и соответствие техническим условиям;

· выполнять монтаж трубопроводов, работающих под высоким давлением воздуха (газа) и спец.продуктов;

· выполнять статическую и динамическую балансировку деталей и узлов сложной конфигурации.

знать:
· технику безопасности при работе;

-технические условия на собираемые узлы и механизмы,
наименование и назначение рабочего инструмента;

· способы устранения деформаций при термической обработке и сварке;

· причины появления коррозии и способы борьбы с ней;

- правила разметки простых и сложных деталей и узлов;

- устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и
станков, технические условия на их сборку;

- механические свойства обрабатываемых металлов и влияние
термической обработки на них;

- виды заклепочных швов и сварных соединений и условий обеспечения их прочности;

· состав туго и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления;

· правила заточки и доводки слесарного инструмента;

· квалитеты и параметры шероховатости; - способы разметки деталей средней сложности;

-конструкцию, кинематическую схему и принцип работы
собираемых узлов механизмов, станков, приборов, агрегатов и
машин;

- принципы взаимозаменяемости деталей и узлов;

-способ термообработки и доводки сложного слесарного
инструмента;

- способы предупреждения и устранения деформации металлов и внутренних напряжений при термической обработке и сварке;

- технические условия на установку, регулировку, испытания, сдачу
и приемку собранных узлов машин и агрегатов и их
эксплуатационные данные;

- приемы сборки и регулировки машин и режимы испытаний;
- меры предупреждения деформаций деталей;

-правила проверки станков.

результаты освоения профессионального модуля
Результатом освоения программы является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности МДК.02.01. Организация и технология сборки, регулировки и испытания машин и оборудования  различного назначения , в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
Виды профессиональной деятельности и профессиональные компетенции выпускника:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

	ПК 2.2
	Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Выполнять санитарно-технические нормы и требования охраны труда на рабочем месте.


8.1.1.ФОРМЫ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ
Таблица 2.1. Запланированные формы промежуточной аттестации

	№ семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Форма проведения

	2
	Дифференцированный зачет
	Теоретический.


8.2.Комплект оценочных средств
8.2.1Задания для обучающихся
КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ПРОБНАЯ РАБОТА НА 3-й РАЗРЯД ПО ПРОФЕССИИ «СЛЕСАРЬ – РЕМОНТНИК»
Тест для зачета слесарь-ремонтник 3 разряда
                     Комплект оценочных средств
ЗАДАНИЕ №1
Выберите один правильный ответ:
1. АКТ РАССЛЕДОВАНИЯ ПРИЧИН АВАРИИ ДОЛЖЕН БЫТЬ СОСТАВЛЕН В СРОК
А) 10 дней
В) 20 дней
С) 30 дней
2. К ИНЦИДЕНТУ ОТНОСЯТ
A) состояние защищенности технических устройств от аварии
B) разрушение сооружения
C) выброс среды
D) отклонение от режима технического процесса
3. НАЗНАЧЕНИЕ РАЗМЕТКИ
A) обозначение границ обрабатываемых заготовок
B) украшение поверхности изделия
4. ВИДЫ РАЗМЕТКИ
A) плоскостная
B) пространственная (объемная)
C) геометрическая
5.ИНСТРУМЕНТЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ ПРИ РАЗМЕТКЕ
A) инструмент для нанесения и накернивания рисок ( чертилки, рейсмасы, керны, циркули и т.п.)
B) инструмент для нахождения центров деталей
C) инструмент для вырубки заготовок
6. ПРАВКА МЕТАЛЛА – ЭТО ОПЕРАЦИЯ
A) предназначенная для устранения искажения формы заготовки (вмятин, выпучивания, неровностей и пр.)
B) для придания заготовке формы по заданному контуру
C) по обработке металла резанием
7. РУБКА МЕТАЛЛА - ЭТО ОПЕРАЦИЯ
A) предназначенная для устранения искажения формы заготовки (вмятин, выпучивания, неровностей и пр.)
B) для придания заготовке формы по заданному контуру
C) о по обработке металла резанием
8. ГИБКА МЕТАЛЛА - ЭТО ОПЕРАЦИЯ
A) предназначенная для устранения искажения формы заготовки (вмятин, выпучивания, неровностей и пр.)
B для придания заготовке формы по заданному контуру
C) по обработке металла резанием
9. «ОПИЛИВАНИЕ» И «ЗАЧИСТКА» - ЭТО
A) процесс снятия слоя металла с помощью инструмента
B) операция, предназначенная для устранения искажения формы заготовки (вмятин и пр.)
10. «ШАБРЕНИЕ»- ЭТО
A) отделочная операция, для выравнивания плоских и криволинейных поверхностей для получения плотного прилегания
B)обработка поверхностей с помощью абразивных материалов
11.ЧТО ПРЕДСТАВЛЯЕТ СОБОЙ ПРОЦЕССЫ «ПРИТИРКА, ДОВОДКА И ПОЛИРОВАНИЕ»
A) отделочная операция, для выравнивания плоских и криволинейных поверхностей для получения плотного прилегания
B) обработка поверхностей с помощью абразивных материалов (порошков или паст) для снятия мелких неровностей
12. «ЗЕНКЕРОВАНИЕ, РАЗВЕРТЫВАНИЕ» - ЭТО ОБРАБОТКА
A) предварительное просверленных отверстий для достижения более высокой точности, снижения шероховатости, устранение отклонений от округлости и др. дефектов
B) цилиндрических и конических углублений и фасок под головки болтов, винтов, заклепок
13. «ЗЕНКОВАНИЕ» - ЭТО ОБРАБОТКА
A) предварительное просверленных отверстий для достижения более высокой точности, снижения шероховатости, устранение отклонений от округлости и др. дефектов
B) цилиндрических и конических углублений и фасок под головки болтов, винтов, заклепок
14. СОСТАВНЫЕ ЧАСТИ СВЕРЛА
A) рабочая часть
B) хвостовик для закрепления в патроне
C) резец
15. МЕТЧИКИ ПРИМЕНЯЮТСЯ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ
A) внутренней резьбы в отверстиях
B) наружной резьбы
16. ПЛАШКИ ПРИМЕНЯЮ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ
A) внутренней резьбы в отверстиях
B) наружной резьбы
17.ТРЕБОВАНИЯ К ТИСКАМ
A) сменные планки губок тисков не должны иметь сношенных насечек рабочей поверхности
B) насечка губок должна быть перекрестной с шагом 2-3 мм и глубиной 0,5-1мм.
C) насечка губок должна быть параллельной с шагом 4-5 мм и глубиной 0,5-1мм.
D) при закрытых тисках зазор между поверхностями сменных планок должен быть не более 0,1 ммE) при закрытых тисках зазор между поверхностями сменных планок должен быть не более 0,5 мм18. ТРЕБОВАНИЯ К ИНСТРУМЕНТУ УДАРНОГО ДЕЙСТВИЯ ЗУБИЛА, КРЕЙЦМЕЙСЕЛИ, БОРОДКИ, КЕРНЫ И ПР.)
A) должен иметь гладкую затылочную часть (без трещин, заусенцев, наклепа, сколов)
B) длина инструмента должна быть не менее 150мм
C) длина инструмента должна быть не менее 300мм
19. ТРЕБОВАНИЯ К ГАЕЧНЫМ КЛЮЧАМ
A) ключи должны иметь №, четко нанесенный на нерабочую часть
B) рабочая часть не должна быть сношена или иметь зазубрины (прочие дефекты)
C) Запрещается использовать прокладки
20. ТРЕБОВАНИЯ К МОЛОТКАМ
A)боек должен иметь слегка выпуклую поверхность без косины, сбоев, трещин и пр.
B)рукоятка выполняется из мягких пород дерева
C) рукоятка выполняется из твердых пород дерева
D) при насадке бойка на рукоятку производится расклинивание рукоятки в отверстии бойка с помощью металлического ерша
21. ТРЕБОВАНИЯ К НАПИЛЬНИКАМ
A) рабочая поверхность должна иметь четкий рисунок, без сношенных «проплешин»
B) заостренный конец должен насаживаться на рукоятку
C) в отдельных случаях допускается работать без рукоятки
D) рукоятка должна быть закреплена с помощью металлического бандажного кольца
22 .ТРЕБОВАНИЯ К ЗАТОЧНЫМ СТАНКАМ
A) величина зазора между подручником и кругом должна составлять 2-3 ммB) величина зазора между подручником и кругом должна составлять 5-7 ммC) абразивный круг должен иметь стальное ограждение нерабочей части, рабочая часть должная ограждаться защитным экраном
D) абразивный круг должен иметь стальное ограждение нерабочей части, рабочая часть может не ограждаться
23. ТРЕБОВАНИЯ К ЗАТОЧНЫМ СТАНКАМ
A)механизма подъема экрана должен быть сблокирован с механизмом пуска-останова
B) работать можно как с боковой, так и с торцевой частью круга
C)работать с боковой поверхностью круга запрещается
D)работать с торцевой частью круга запрещается
24. ТРЕБОВАНИЯ К СВЕРЛИЛЬНЫМ СТАНКАМ
A) к столу станка тиски должны крепиться специальными приспособлениями
B) при креплении инструмента в шпинделе с помощью клиньев, винтов, планок эти элементы не должны выступать за пределы шпинделя
C) работать на станке следует в рукавицах
D) стружка из просверленных отверстий должна удаляться с помощью магнитов, металлическими крючками
E допускается стружку из просверленных отверстий удалять руками
25. ТРЕБОВАНИЯ К ЭЛЕКТРИФИЦИРОВАННОМУ ИНСТРУМЕНТУ
A) кабель в местах ввода в электроинструмент должен защищаться от истирания эластичной трубкой из изоляционного материала
B) инструментом 1 класса работать в диэлектрических перчатках
C) электроинструментом П и Ш класса работать в диэлектрических перчатках
D) работать с инструментом, имеющим непросроченный срок периодической проверки
26. ПЕРИОДИЧНОСТЬ ПРОВЕРКИ ЭЛЕКТРОИНСТРУМЕНТА НЕ РЕЖЕ 1 РАЗА В
А) 3 месяца
В) 6 месяцев
C) 12 месяцев
27. ПРИСОЕДИНЯТЬ ГИБКИЕ ШЛАНГИ СЛЕДУЕТ С ПОМОЩЬЮ
A) ниппелей и стяжных хомутов
B) ниппелей и проволоки
28. СТОПОРЕНИЕ РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ ИСПОЛЬЗУЮТ ДЛЯ
A) предохранения от развинчивания.
B) ослабления затяжки соединения
C) контроля степени затяжки соединения
29.ВИДЫ СТОПОРЕНИЯ
A) контргайкой, самостопорящимися гайками
B) шплинтом, шайбами, проволокой
C) накерниванимем или сваркой
D) самосрезаемыми штифтами
30. СБОРКА С ТЕПЛОВОЙ ПОСАДКОЙ ПРИМЕНЯЕТСЯ, КОГДА ПРОИЗВОДИТСЯ СБОРКА СОЕДИНЕНИЙ СО ЗНАЧИТЕЛЬНЫМ
A) натягом
B) зазором
31.ЦЕЛЬ СБОРКИ СОЕДИНЕНИЙ ПУТЕМ ПЛАСТИЧЕСКИХ ДЕФОРМАЦИЙ ДЕТАЛЕЙ (вальцевание, бортование, обжатие и пр.) – ОБЕСПЕЧИТЬ
A) неподвижность и герметичность собираемых соединений.
B) прочность соединения
32. ПАЙКА – ЭТО СПОСОБ СОЕДИНЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ ПУТЕМ
A) смачивания соединяемых поверхностей легкоплавким металлом (припоем)
B) склеивания поверхностей
33. НАИБОЛЕЕ ЧАСТО В КАЧЕСТВЕ ПРИПОЯ ИСПОЛЬЗУЮТСЯ МАТЕРИАЛЫ
A) система олово-свинец
B) система железо-никель
C) система медь-цинк
34. ФЛЮСЫ ПРИ ПАЙКЕ ИСПОЛЬЗУЮТСЯ ДЛЯ
A) предотвращения образования окисной пленки на поверхности припоя
B) снижения поверхностного натяжения припоя.
C) снижения температуры припоя
35. ЗАКЛЕПОЧНЫЕ СОЕДИНЕНИЯ ПРИМЕНЯЮТСЯ, КОГДА
A) сопрягаемые детали плохо поддаются сварке
B) сборочные единицы подвергаются большим динамическим нагрузкам
C) требуется повышенная прочность соединения
36. ТРЕБОВАНИЯ К РАБОЧИМ СТОЛАМ ДЛЯ СЛЕСАРНЫХ РАБОТ (ВЕРСТАКАМ):
A) должны иметь жесткую и прочную конструкцию и быть устойчивыми
B) поверхность верстака должна обиваться листовой сталью
C) поверхность верстака может быть деревянной
D) для защиты рядом работающих от отлетающих частиц металла должны устанавливаться защитные экраны высотой не менее 1 мE) при двусторонней работе экраны устанавливаются посредине верстака
37.ТРЕБОВАНИЯ К ГИДРАВЛИЧЕСКИМ ПРЕССАМ:
A) для контроля давления на трубопроводах и магистралях каждого пресса должны устанавливаться манометры
B) для поглощения гидравлических ударов пресса должны снабжаться предохранительными клапанами или иными аналогичными устройствами
C) для поглощения гидравлических ударов пресса должны снабжаться буферами, деревянными подушками
38.ТРЕБОВАНИЯ К ПЛОЩАДКАМ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ СБОРКИ МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ.
A) рабочие площадки на высоте должны иметь настил из металлических листов с насечками для предотвращения скольжения
B) рабочие площадки на высоте должны иметь настил из деревянных досок толщиной 20мм
C) перила, высотой не менее 1,25м с продольными планками, расположенными на расстоянии не более 40 см друг от друга
D) понизу борта, высотой не менее 15 см39.ТЕХНИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ НА СБОРКУ УЗЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ
A) рабочий чертеж
B) сборочный чертеж
C) сборочный эскиз
D) технологический процесс на сборку узла (конструкции)
40.ТРЕБОВАНИЯ К СТЕЛЛАЖАМ ДЛЯ ХРАНЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ, ПОСТУПАЮЩИХ НА СБОРКУ:
A) стеллажи должны иметь маркировку предельно допустимой нагрузки
D) стеллажи должны подвергаться периодическим испытаниям
C) стеллажи должны подвергаться только приемочным испытаниям
41. НАНОСИТЬ УДАР КУЛАКОМ ПО ГРУДИНЕ ПОСТРАДАВШЕГО ПРИ ЕГО РЕАНИМАЦИИ В ОГРАНИЧЕННОМ ПРОСТРАНСТВЕ МОЖНО В ПОЛОЖЕНИИ ПОСТРАДАВШЕГО
A) "сидя"
B) "лежа"
C) "лежа на спине" на ровной жесткой поверхности
D) В любом
42. ПРИ ПРОВЕДЕНИИ КОМПЛЕКСА РЕАНИМАЦИИ В ОГРАНИЧЕННОМ ПРОСТРАНСТВЕ ПОСТРАДАВШИЙ ДОЛЖЕН НАХОДИТЬСЯ ПОЛОЖЕНИИ
A) "лежа на спине" на ровной жесткой поверхности
B "сидя"
C) "лежа"
D) В любом
43. "СОСТОЯНИЕ КОМЫ" У ПОСТРАДАВШЕГО
A) Нет сознания, но есть пульс на сонной артерии
B) Есть сознание, но нет пульса на сонной артерии прослушивается с трудом
C) Нет сознания и нет пульса на сонной артерии
D) Есть сознание и есть пульс на сонной артерии
44. ПОСТРАДАВШИЙ, НАХОДЯЩИЙСЯ В СОСТОЯНИИ КОМЫ ДОЛЖЕН ОЖИДАТЬ ПРИБЫТИЯ ВРАЧЕЙ В ПОЛОЖЕНИИ
A) "лежа на животе"
B) "сидя"
C) "лежа на спине"
D) В любом
Критерии оценки итогового теста по МДК 02.01 организация и технология сборочных единиц и оборудования
Каждое задание, правильно выполненное в итоговом тесте оценивается в 1 балл.
· тест считается пройденным на «отлично», если правильно выполнено 21 – 25 заданий;

· тест считается пройденным на «хорошо», если правильно выполнено 17 – 21 заданий;

· тест считается пройденным на «удовлетворительно», если правильно выполнено 13 – 17 заданий;

· тест считается не пройденным, если правильных ответов менее или равно 12 заданий.
Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля МДК02.01(вида профессиональной деятельности)
	Результаты
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 2.1
	Подбор инструмента для слесарных работ

Соблюдение техники безопасности при выполнении слесарных работ

Соблюдение технологии слесарной обработки при изготовлении простых приспособлений для ремонта

Соблюдение технологии сборке сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
	опрос, тестирование и оценка выполнения практического задания

	ПК 2.2
	Выполнение регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

Разбор узлов подъемных механизмов

Соблюдение техники безопасности при ремонте, разборке и сборке отдельных узлов и механизмов простого оборудования, агрегатов, подъемных механизмов


	опрос, тестирование и оценка выполнения практического задания


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1.
	ОПОР 1.1 Демонстрация интереса к будущей профессии в процессе освоения образовательной программы
	наблюдение и оценивание результатов деятельности на практических занятиях, самостоятельной работе метод проектов, реферирование

	
	Демонстрация практического опыта
	наблюдение и оценивание результатов деятельности на учебной и производственной практике, внеучебной деятельности

	
	ОПОР 1.3 Участие в олимпиадах и конкурсах профессионального мастерства метод проектов
	метод проектов

	ОК 2.
	ОПОР 2.1 Владение навыками организации учебно познавательной деятельности при выполнении проектов, практических и лабораторных работ, учебной практики
	наблюдение и оценивание результатов деятельности на практических занятиях, на учебной и производственной практике, внеучебной деятельности

	
	ОПОР 2.2 Выбор методов и способов решения профессиональных задач в области выполнения работ по профессии
	наблюдение и оценивание результатов деятельности на практических занятиях, на учебной и производственной практике, внеучебной деятельности анализ конкретной ситуации, проекты

	
	ОПОР 2.3 Обоснование и оценка выбора и методов и способов решения профессиональных задач в области выполнения работ по профессии
	наблюдение и оценивание результатов деятельности на практических занятиях, на учебной и производственной практике, внеучебной деятельности

	ОК 3.
	Планирование деятельности членов команды
	наблюдение и оценивание результатов деятельности на практических занятиях, на учебной практике

	
	Выбор оптимального решения при выполнении заданий
	наблюдение и оценивание результатов деятельности на практических занятиях, на учебной практике

	
	Анализ деятельности группы при решении проблемных задач и ситуаций
	наблюдение и оценивание результатов деятельности на практических занятиях, на учебной практике
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