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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Программа итоговой аттестации по адаптированной образовательной программе профессионального обучения для обучающихся с ограниченными возможностями здоровья по профессии 19601 «Швея» разработана в соответствии с:
- Единым тарифно-квалификационным  справочником работ и профессий рабочих, Выпуск 46, Раздел «Швейное производство», утв. Постановлением Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 03.07.2002 № 47 с учетом профессионального стандарта «Специалист по ремонту и индивидуальному пошиву швейных, трикотажных, меховых, кожаных изделий, головных уборов, изделий текстильной галантереи», утв. Приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 21.12.2015 г. № 1051н (портной 3 уровень квалификации);
- приказом Минпросвещения РФ от 26.08.2020 № 438 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по основным программам профессионального обучения»;   
· порядком проведения итоговой аттестации по адаптированным образовательным программам профессионального обучения для обучающихся с ограниченными возможностями здоровья в Ачитском филиале ГАПОУ СО «Красноуфимский аграрный колледж», утвержденным 18.11.2025 г.;  
- адаптированной образовательной программой профессионального обучения для обучающихся с ограниченными возможностями здоровья по профессии 19601Швея.
[bookmark: _Hlk121747938]Целью квалификационных испытаний является оценка соответствия фактически освоенных слушателями профессиональных умений и навыков, общих и профессиональных компетенций требованиям квалификационной характеристики разряда (класса, категории) рабочей профессии, должности служащих: умение продемонстрировать профессиональные навыки по самостоятельной организации профессиональной деятельности по выполнению определенной работы в установленное время. Оценка соответствия профессиональных умений и навыков, обучающихся требованиям, предъявляемым ЕТКС квалификационными характеристиками к тарифным разрядам (классам, категориям) рабочей профессии, должностям служащих производится дифференцированно с учетом фактически освоенных умений и навыков на основании разработанных критериев оценки.
Предметом итоговой аттестации является оценка качества подготовки выпускников. Выпускник, успешно освоивший адаптированную образовательную программу профессионального обучения по профессии Швея должен обладать общими компетенциями:
ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам.
ОК 2. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности.
ОК 3. Планировать и реализовывать собственные профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях.
ОК 4. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде.
ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста.
ОК 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения.
ОК 7. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
ОК 8. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.
ОК 9. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
Профессиональные компетенции:
ПК 1.1. Выполнять операции вручную или на машинах автоматическом или полуавтоматическом оборудовании по пошиву деталей узлов изделий из текстильных материалов
ПК 1.2. Контролировать соответствие цвета деталей, изделий, ниток, прикладных материалов
ПК 1.3. Контролировать качество кроя и качество выполненных операций. ПК    ПК 1.4. Устранять мелкие неполадки в работе оборудования.
ПК 1.5. Соблюдать правила безопасного труда.
Итоговая аттестация  осуществляется при участии работодателей. Прошедшим профессиональное обучение обучающимся присваивается квалификационный разряд по соответствующей профессии рабочих, должностей служащих.
К итоговой аттестации допускаются обучающиеся, завершившие полный курс обучения попрофессии19601 «Швея», не имеющие академической задолженности и в полном объеме выполнившие учебный план.
В соответствии с адаптированной образовательной программой профессионального обучения для обучающихся с ограниченными возможностями здоровья по профессии 19601 «Швея» объем времени на подготовку и проведение итогового испытания составляет 1 неделю.
   Выпускниками могут быть предоставлены отчеты о ранее достигнутых результатах, дополнительные сертификаты, свидетельства (дипломы) олимпиад, конкурсов и чемпионатов профессионального мастерства «Абилимпикс», характеристики с мест прохождения практики.
  На основании статуса победителя, призера чемпионатов профессионального мастерства «Абилимпикс» по профилю осваиваемой профессии выпускнику предоставляется возможность в рамках квалификационного экзамена освобождение от практической квалификационной работы.
2. ПРОЦЕДУРА ПРОВЕДЕНИЯ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ
2. 1. Форма итоговой аттестации
Профессиональное обучение завершается итоговой аттестацией обучающихся в форме квалификационного экзамена.
Квалификационный экзамен включает проверку теоретических знаний и практическую квалификационную работу в пределах квалификационных требований по профессии.
[bookmark: _Hlk121748063]Задания квалификационного экзамена соответствуют содержанию профессиональных модулей и позволяют оценить уровень освоения общих и профессиональных компетенций.
2.2. Состав и порядок работы экзаменационной комиссии
Экзаменационная комиссия формируется из педагогических работников филиала, имеющих высшую или первую квалификационную категорию, представителей работодателей по профилю подготовки выпускников.
Экзаменационную комиссию возглавляет председатель, который организует и контролирует деятельность экзаменационной комиссии, обеспечивает единство требований, предъявляемых к выпускникам.
     Председателем экзаменационной комиссии филиала утверждается лицо, не работающее в ОУ, из числаведущих специалистов, представителей работодателей по профилю подготовки выпускников, не позднее 20 декабря текущего года на следующий календарный год (с 01 января по 31 декабря) приказом директора колледжа.
            Руководитель филиала является заместителем председателя экзаменационной комиссии. 
Экзаменационная комиссия на конкретном аттестационном испытании должна обеспечить объективность и компетентность оценивания результатов аттестации по всем параметрам данного вида испытаний.
Основные функции экзаменационной комиссии:
[bookmark: _Hlk121748186]- комплексная оценка подготовки выпускника в соответствии с квалификационными требованиями, общими и профессиональными компетенциями;
 присвоение квалификации по результатам итоговой аттестации;
разработка и внесение рекомендаций по совершенствованию подготовки выпускников по профессии «Швея», в том числе содержанию образовательной программы, её обеспечению и технологии реализации на основе результатов итоговой аттестации.
Экзаменационная комиссия руководствуется в своей деятельности нормативно-правовыми актами филиала и действует в течение одного календарного года.
Ход заседания экзаменационной комиссии протоколируется. В протоколе фиксируются: итоговая отметка квалификационного экзамена, вопросы и особые мнения членов комиссии.
	Протокол заседания экзаменационной комиссии по защите квалификационного экзамена подписываются председателем экзаменационной комиссии (в случае отсутствия председателя - его заместителем) и членами экзаменационной комиссии и хранится в архиве образовательной организации. 
[bookmark: _Hlk121840854]2.3. Условия подготовки и порядок проведения итоговой аттестации. 
Для выпускников из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья итоговая аттестация проводится с учетом особенностей психофизического развития, индивидуальных возможностей и состояния здоровья таких выпускников (далее - индивидуальные особенности).
При проведении итоговой аттестации обеспечивается соблюдение следующих общих требований:
· присутствие при необходимости в аудитории ассистента, оказывающего выпускникам необходимую техническую помощь с учетом их индивидуальных особенностей (занять рабочее место, передвигаться, прочитать и оформить задание, общаться с членами экзаменационной комиссии);
· пользование необходимыми выпускникам техническими средствами при прохождении итоговой аттестации с учетом их индивидуальных особенностей;
· обеспечение возможности беспрепятственного доступа выпускников в аудитории, туалетные и другие помещения, а также их пребывания в указанных помещениях.
Выпускники или родители (законные представители) несовершеннолетних выпускников не позднее, чем за 3 месяца до начала итоговой аттестации, подают письменное заявление о необходимости создания для них специальных условий при проведении итоговой аттестации.
Мастер производственного обучения своевременно подготавливает рабочие места, необходимые материалы, инструменты, приспособления, документацию и обеспечивает соблюдение норм и правил охраны труда. Обучающимся сообщается порядок и условия выполнения работы, выдается необходимая документация.
Квалификационный экзамен включает проверку теоретических знаний и практическую квалификационную работу.
[bookmark: _Hlk152147559]Проверка теоретических знаний у обучающихся проводится в форме теста, который  состоит из 20 вопросов (приложение). Задания содержат теоретический материал по профессиональному циклу адаптированной образовательной программой профессионального обучения для обучающихся с ограниченными возможностями здоровья по профессии. На выполнение тестового задания отводится 30 минут.
Практическая квалификационная работа выполняется в течение учебного семестра.
Обучающимся предлагается пошить комплект одежды, состоящий из:
1. Плечевого изделия.
2. Поясного изделия.
Этапы изготовления итогового изделия заключаются в:
- подборке, разработке модели (эскиз);
- экономичной раскладке лекал;
- выкраивании деталей;
- сметке, сборке изделий:
- примерке, устранения дефектов посадки изделия;
- изготовлении комплекта до этапа готового изделия с соблюдением технологических требований.
   В результате полученное изделие предоставляется экзаменационной комиссии.
На представление практической квалификационной работы отводится 10 минут.
Оно включает:
-  показ эскиза и готового изделия;
-  пояснение технологической последовательности изготовления швейного изделия по плану:  
	1.
	выбор ткани;

	2.
	снятие мерок, 

	3.
	расчет построения чертежа;

	4.
	раскрой изделия по готовым лекалам,

	5.
	сборка изделия,

	6.
	устранение дефектов посадки изделия на фигуру,  

	7.
	стачивание основных швов,

	8.
	обработка горловины, рукавов, пояса, низа изделия,

	9.
	окончательная влажно-тепловая обработка.  


 - вопросы членов комиссии;
· ответы обучающегося.
Квалификационный экзамен проводится на открытом заседании экзаменационной комиссии.
2.4. [bookmark: _Hlk152147732]Оценка результатов итоговой аттестации.
Для осуществления процедуры итоговой аттестации обучающихся создан фонд оценочных средств, адаптированных для обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья, позволяющий оценить достижение ими результатов обучения и уровень освоения общих и профессиональных компетенций.
Оценивание теоретического уровня подготовки.
Каждый ответ, выполненный правильно в тесте, оценивается в 1 балл.
	Отметка
	Количество баллов

	5 (отлично)
	15 - 20

	4 (хорошо)
	15-10

	3 (удовлетворительно)
	10 – 7

	2 (неудовлетворительно)
	Менее 7



4.1. Инструмент оценки письменной экзаменационной работы








#



3



[bookmark: _Hlk152147754]Оценивание практической квалификационной работы
	Оцениваемые компетенции
	Показатели 
	Количество баллов

	ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности
применительно к различным контекстам.
	Наличие технологической карты на изготовление комплекта одежды, эскиза швейного изделия
	0-2

	ПК 1.1. Выполнять операции вручную или на машинах автоматическом или полуавтоматическом	оборудовании	по пошиву	деталей	узлов	изделий	 из текстильных материалов.

	Отсутствие пропусков стежков, прорубов машинной иглой ткани, количество стежков   3-4 в 1см 
Машинные строчки ровные.
	0-2

	ПК 1.3. Контролировать качество кроя и качество выполненных операций.

	 Изделие чистое, удалены нитки сметывания, отсутствуют масляные пятна
	0-2

	
	Отсутствуют дефекты посадки изделия на фигуре
	

	
	Изделие соответствует размерным признакам фигуры
	

	ПК 1.1. Выполнять операции вручную или на машинах автоматическом или полуавтоматическом	оборудовании	по пошиву	деталей	узлов	изделий	 из текстильных материалов.
ПК 1.3. Контролировать качество кроя и качество выполненных операций.
ПК 1.4. Устранять мелкие неполадки в работе оборудования.
ПК 1.5. Соблюдать правила безопасного труда
	Стачивание плечевых швов, ширина шва 1-1,5 см, наличие двойной строчки  в плечевом шве. 
Плечевые швы одинаковой длины
Плечевые швы заутюжены в сторону спинки
	0-2

	
	Стачивание боковых швов, ширина шва 1-1,5 см
Боковые швы заутюжены в сторону спинки
	

	
	Отсутствие натяжения  (слабины), перекосов воротника и других обтачных деталей
	

	
	Обработка рукава манжетой симметрична
Ширина манжеты 3 см
Выполнены закрепки на манжете в боковых швах
	

	
	Низ изделия обработан швом в подгибку ширина шва 0,7-1см
	

	ПК 1.3. Контролировать качество кроя и качество выполненных операций.
ПК 1.5. Соблюдать правила безопасного труда.
	Влажно тепловая обработка плечевого изделия выполнена без заминов, лас, пролегания швов
	0-2

	ПК 1.1. Выполнять операции вручную или на машинах автоматическом или полуавтоматическом	оборудовании	по пошиву	деталей	узлов	изделий	 из текстильных материалов.
ПК 1.3. Контролировать качество кроя и качество выполненных операций.
ПК 1.4. Устранять мелкие неполадки в работе оборудования.
ПК 1.5. Соблюдать правила безопасного труда.
	Боковые швы брюк стачены шириной шва 1,5-2 см.
Боковые швы зутюжены в сторону задних половинок брюк.

	0-2

	
	Шаговые швы брюк стачены шириной шва 1,5-2 см.
Боковые швы заутюжены в сторону задних половинок брюк.

	

	
	Средний шов брюк стачен шириной шва 1,2-1,5 см
	

	
	Нижний край брюк выполнен в подгибку шириной шва 2 см
	

	
	Пояс притачной, ширина пояса 3см
Ширина пояса ровная по всей окружности
Строчка притачивания пояса не заметная
	

	ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности
применительно к различным контекста
	Изделие имеет товарный и эстетический вид
	0-2

	
	Итого:
	14



Количественные показатели:
2 балла – самостоятельное выполнение заданий; 
1 балл – выполнение заданий под руководством мастера производственного обучения;
[bookmark: _Hlk121754661]0 баллов - показатель не прослеживается.
[bookmark: _Hlk121754733]Перевод баллов в пятибалльную систему приведен в таблице:
	Количество баллов
	Отметка

	14 - 12 балла
	5 (отлично)

	11 – 9 балл
	4 (хорошо)

	8 - 6 баллов
	3(удовлетворительно)

	5 и менее баллов
	2 (неудовлетворительно)



Выставление итоговой оценки и присуждение квалификации происходит на закрытом заседании экзаменационной комиссии.
В протоколе заседания экзаменационной комиссии записываются:
-	итоговая оценка за квалификационный экзамен;
-	присуждение квалификации «Швея II разряда» (при его подтверждении).
Результаты итоговой аттестации по профессии объявляются в день экзамена.
Обучающемуся, успешно сдавшему квалификационный экзамен, выдается свидетельство о профессии рабочего, служащего.
[bookmark: _Hlk152147826]Обучающиеся, не выполнившие практическую квалификационную работу и получившие оценку «неудовлетворительно», имеют право на повторную сдачу экзамена. Повторное прохождение выпускником процедуры защиты осуществляется в период работы экзаменационной комиссии.
Повторное прохождение итоговую аттестацию назначается не ранее, чем через три месяца и не более, чем через пять лет после прохождения итоговой аттестации впервые. Порядок повторного прохождения итоговую аттестацию определяется филиалом. 
Слушатели, не проходившие итоговую аттестацию по уважительной причине (по медицинским показаниям или в других исключительных случаях, документально подтвержденных), должна быть предоставлена возможность пройти итоговую аттестацию без отчисления из филиала.
Дополнительные заседания экзаменационных комиссий организуются в установленные филиалом сроки, но не позднее четырех месяцев после подачи заявления лицом, не проходившим итоговую аттестацию по уважительной причине.
2.5. Порядок подачи и рассмотрения апелляции
По результатам итоговой аттестации выпускник, участвовавший в аттестации, имеет право подать в апелляционную комиссию письменное апелляционное заявление о нарушении, по его мнению, установленного порядка проведения итоговой аттестации и (или) несогласии с ее результатами.
Апелляция о нарушении порядка проведения итоговой аттестации подается непосредственно в день проведения итоговой аттестации. Апелляция о несогласии с результатами государственной итоговой аттестации подается не позднее следующего рабочего дня после объявления результатов итоговой аттестации.
Апелляция рассматривается апелляционной комиссией не позднее трех рабочих дней с момента ее поступления.
Состав апелляционной комиссии утверждается образовательной организацией одновременно с утверждением состава экзаменационной комиссии. Председателем апелляционной комиссии является директор колледжа. На заседание апелляционной комиссии приглашается председатель соответствующей экзаменационной комиссии. Выпускник, подавший апелляцию, имеет право присутствовать при рассмотрении апелляции.
Рассмотрение апелляции не является пересдачей итоговой аттестации. При рассмотрении апелляции о нарушении порядка проведения итоговой аттестации апелляционная комиссия устанавливает достоверность изложенных в ней сведений и выносит одно из решений:
-	об отклонении апелляции, если изложенные в ней сведения о нарушениях порядка проведения итоговой аттестации выпускника не подтвердились и/или не повлияли на результат итоговой аттестации;
-	об удовлетворении апелляции, если изложенные в ней сведения о допущенных нарушениях порядка проведения итоговой аттестации выпускника подтвердились и повлияли на результат итоговой аттестации.
В последнем случае результат проведения итоговой аттестации подлежит аннулированию, в связи с чем протокол о рассмотрении апелляции не позднее следующего рабочего дня передается в экзаменационную комиссию для реализации решения комиссии. Выпускнику предоставляется возможность пройти итоговую аттестацию в дополнительные сроки, установленные филиалом.
В результате рассмотрения апелляции о несогласии с результатами итоговой аттестации апелляционная комиссия принимает решение об отклонении апелляции и сохранении результата итоговой аттестации либо об удовлетворении апелляции и выставлении иного результата итоговой аттестации. Решение апелляционной комиссии не позднее следующего рабочего дня передается в экзаменационную комиссию. Решение апелляционной комиссии является основанием для аннулирования ранее выставленных результатов итоговой аттестации выпускника и выставления новых. Решение апелляционной комиссии принимается простым большинством голосов. При равном числе голосов голос председательствующего на заседании апелляционной комиссии является решающим.
Решение апелляционной комиссии оформляется протоколом, который подписывается председателем и секретарем апелляционной комиссии и хранится в архиве образовательной организации, доводится до сведения подавшего апелляцию выпускника (под роспись) в течение трех рабочих дней со дня заседания апелляционной комиссии. Решение апелляционной комиссии является окончательным и пересмотру не подлежит.






Приложение
Тестовые задания
1. Какое волокно относиться к натуральным растительным волокнам?
а) вискозное;   б) лен;   в) винол;    г) шерсть.
2. Какое волокно не относиться к искусственным волокнам?
а) вискозное;
б) триацетатное;
в) ацетатное;
г) шерсть.
3. Для получения четкой и ровной линии шва заутюживание швов производят
с предварительным
а) приутюживанием;
б) оттягиванием;
в) разутюживанием;
г) сутюживанием.
4. .... – укладывание припусков шва или складок на одну сторону и
закрепление их в этом положении.
а) приутюживание;
б) заутюживание;
в) сутюживание;
г) разутюживание.
5. При соединении двух деталей из ткани разной толщины вниз кладут деталь
из ... ткани.
а) прозрачной;б) тонкой;в) толстой;г) все ответы верны.
6. При прокладывании строчек по замкнутым линиям строчки на концах швов
должны заходить одна на другую не менее чем на .... мм.
а) 7-10;б) 15-20;в) 20-25;г) 30-35.
7.  Концы всех внутренних строчек, выполняемых на стачивающей машине
(при стачивании боковых срезов и т.д.) закрепляют двойной обратной строчкой
длинной ... мм.
а) 7-10;б) 15-20;в) 20-25;г) 30-35.
8. При изготовлении изделий из искусственных тканей используют
хлопчатобумажные нитки No
а) 40-80;б) 70-80;в) 50-80;г) 60-80.
9.  Цвет ниток для пришивания отделочных материалов.
а) белые;
б) в цвет ткани;
в) в цвет отделки;
г) контрастные.
10.  Цвет ниток для выполнения работ постоянного назначения.
а) белые; б) в цвет ткани; в) черные; г) контрастные.
11.  ... - временное ниточное соединение двух деталей, наложенных одна на
другую с открытым или закрытым срезами.
а) наметывание; б) приметывание; в) сметывание; г) заметывание.
12.Стачной шов относится:
а) к краевым; б) к соединительным; в) к отделочным;
г) все ответы верны.
13. Основные рабочие органы швейной машины:
а) игла, шпульный колпачок, рейка, нитепритягиватель и др.;
б) игла, челночное устройство, шпульный колпачок, нитепритягиватель и др.
в) игла, челночное устройство, шпульный колпачок, рейка и др.;
г) игла, челночное устройство, нитепритягиватель и регулятор натяжения, рейка,
лапка.
14. Притачивание - это:
а) соединение деталей разных по размеру машинной строчкой;
б) соединение деталей одинаковых по размеру машинной строчкой;
в) соединение деталей по краю машинной строчкой с последующим вывертыванием;
г) соединение двух деталей, наложенных краем одна на другую, с закрытыми или
открытым срезом машинной строчкой.
15.  Рекомендуемые номера игл для шерстяных материалов:
а) 75...90;б) 85...110;в) 90...130;г) 130...210.
16. Перемещает материал на величину стежка.
а) нитепритягиватель;
б) рейка;
в) лапка;
г) челнок.
17.  По признаку специализации швейные машины подразделяют на:
а) универсальные и специальные;
б) специальные;
в) полуавтоматы;
г) универсальные.
18. Основные измерения для построения брюк.
а) Ст; Сб; Ди; Шн; Шк;
б) Ст; Сб; Ди; Шк;
в) Сб; Ди; Шн; Шк;
г) Ст; Сб; Шн; Шк;
19.  Внешний вид изделия описывают строго плану:
а) общая характеристика изделия; характеристика основных деталей; характеристика
отделочных деталей и строчек; характеристика подкладки;
б) общая характеристика изделия; характеристика отделочных деталей и строчек;
характеристика подкладки и наличие внутренних карманов, длина изделия;
в) общая характеристика изделия; характеристика основных деталей; характеристика
подкладки и длина изделия;
г) общая характеристика изделия; характеристика основных деталей; характеристика
отделочных деталей и строчек; характеристика подкладки и наличие внутренних карманов,
длина изделия.
20. Измеряют посередине спины от седьмого шейного позвонка до уровня
желаемой длины.
а) ШгI;б) Ди;в) Вг;г) Шп.
Эталоны ответов:

	№ ответа
	Правильный
ответ
	№ ответа
	Правильный
ответ
	№ ответа
	Правильный
ответ
	№ ответа
	Правильный
ответ

	1
	Б
	6
	Б
	11
	а
	16
	Б

	2
	Г
	7
	А
	12
	б
	17
	А

	3
	в
	8
	Г
	13
	г
	18
	А

	4
	б
	9
	в
	14
	А
	19
	г

	5
	в
	10
	б
	15
	в
	20
	б
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